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 연구배경 및 목적

콘크리트는 현대 건설에서 가장 많이 사용되는 재료이지만, 시멘트 제조 과정에서 발생하는
이산화탄소 배출로 환경 문제가 대두되고 있다. 이에 따라 친환경적 대체 소재 개발이 필요
하다. 본 연구는 해조류에서 추출한 알긴산(Sodium Alginate) 에 주목하였다. 알긴산
(Sodium Alginate)은 천연 고분자로, 콘크리트의 내구성 강화와 균열 억제에 기여할 가능
성이 있다. 또한 연구 지역이 해안과 인접해 자원 활용성이 높다는 점에서 의미가 크다. 이
에 플라이애쉬(Fly Ash)와 재생골재를 사용하여 시멘트 사용 절감과 자원 재활용, 탄소 저
감을 동시에 추구하고자 한다. 
이를 통해 해조류 기반의 알긴산 혼입이 친환경 콘크리트의 물성에 미치는 영향

을 검토하는 방법으로 향후, 지속 가능한 해조류 바이오매스 기반의 친환경 콘크
리트 개발에 있어 기초적인 자료를 제시하고자 한다.
 Experiment Plan of FA· AS, RG Mixed Eco Recycling Concrete
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Result

1. 알긴산의 혼입량이 증가할수록 해조류 기반의 친환경 콘크리트의 슬럼프는 증가하는 것으로 파악되었다. 이러한 경향은
알긴산과 병행하여 혼입한 플라이애쉬의 혼입량 증가가 친환경 콘크리트의 유동성 증대에 영향을 미친 것으로 판단된다.
2. 압축강도시험결과, 알긴산을 혼입한 친환경 콘크리트의 경우 OPC 대비 강도가 감소하였으나, 시멘트 대체재료로 알긴산 및
플라이애쉬를 각각 3% 및 30% 이하로 혼입하면 OPC 강도의 80% 이상 그리고 알긴산 및 플라이애쉬를 각각 5% 및 50%
이상을 혼입하면 OPC강도의 70% 이상의 강도 확보가 가능한 것으로 파악되었다.

Use Materials
 Properties Test

 Test Result
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Target Air Content of Eco Kelp Concrete : 4.5±1.5(%)
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Target Strength of Eco Kelp Concrete
4.5±1.5(%)

Unit Weight(kg/m3)w/c
(%)

s/a
(%)

AERGGSANFACW
27.8·23.922.5··9.34.7

60
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OPC

27.811.911.922.50.10.98.34.7AF1

27.811.911.922.50.21.97.24.7AF2

27.811.911.922.50.32.96.24.7AF3
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